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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken und/oder Auspacken von Portionen eines 
tiefgekuhlten Lebensmittels 



(57) Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein 
Verfahren zum Verpacken von tiefgekuhltem Lebens- 
mittei. insbesondere Speiseeis, in eine bandformige 
Verpackung (14), bei dem das Lebensmittei erst portio- 
niert und dann die Portionen in einer Reihe hintereinan- 
der mit der bandformigen Verpackung (14) 
zusammengefuhrt und von dieser umhullt werden, 
wobei die Portionen des Lebensmittels in Langsabstan- 
den voneinander zwischen zwei getrennte Verpak- 
kungsstreifen (9, 10) aus folienartigem Material 



eingefuhrt werden, diedanach zur Bildung der bandfor- 
migen Verpackung (14) zusammengefuhrt werden. Die 
vorliegende Erfindung urrrfaBt weiterhin eine Vorrich- 
tung zum Durchfuhren des Verfahrens, sowie die band- 
fOrmige Verpackung selber. AuBerdem betrlfft die 
vorliegende Erfindung ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Auspacken von Portionen von tiefgekuhltem 
Lebensmittei. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf Verfahren und Vor- 
richtungen nach den Oberbegriffen der Anspruche 1, 8, 
11, 13 und 15. 

Bei der Verpackung und auch bei einer spateren 
Auspackung von gekuhltem oder tiefgekuhltem Lebens- 
mittel sind bedeutende Forderungen zu erfullen, nam- 
Hch die Forderung nach einer guten und sicheren 
Funktion und die Forderung nach einer das Lebensmit- 
tel schonenden Funktion. bei der das Lebersmittel 
sowohl in geschmacWicher als auch in hygienischer 
Hinsicht unbeeintrachtigt bleiben soli. Daruber hinaus 
besteht fur beide vorgenannten Funktionen die Forde- 
rung nach einer guten Wirtschaftlichkeit, da anderen- 
falls das Lebensmittel auf dem Markt nicht vertrieben 
werden kann. 

Die vorbeschriebenen Forderungen gelten insbe- 
sondere fur Speiseeis, das sowohl in Gaststatten als 
auch an dffentlichen Verkaufsstellen abgegeben wer- 
den soil. 

Zur Herstellung von Eisbechern in der Gastronomie 
wird Eis verschiedener Geschmacksrichtungen jeweils 
aus 5-6 Liter-Behaltern von Hand entnommen, portio- 
niert und dann z. B. mit Fruchten und/oder Sahne zu 
Eisbechern vervollstandigt. 

In der Gastronomie werden die Eisbehaiter in der 
Regel mit Einsatzen in einer Kuhltruhe aufbewahrt, 
sodafB zur Entnahme von Eis lediglich die Deckel der 
Behalter aufgeklappt bzw. abgenommen werden mus- 
sen. Die benotigte Menge Eis wird dann entnommen 
und ausportioniert, woraufhin die Behalter wieder ver- 
schlossen werden. Meist werden im StraBenverkauf die 
Eisbehaiter nicht jedesmal wieder verschlossen, son- 
dern offengelassen. Die Entnahme und das Portionie- 
ren des Eises von Hand ist einerseits sehr arbeits- und 
personalaufwendig, andererseits auch mit einer 
betrachtlichen Belastung fur das Speiseeis verbunden, 
da durch die oftmalige Temperaturanderung an den 
Behaltern die Qualitat des Speiseeises negativ beein- 
fluBt wird. Da der Personal einsatz in der Gastronomie 
aus Kostengrunden immer starker minimiert wird, wird 
immer weniger Speiseeis als Dessert angeboten. 
AuBerdem ist es auch notwendig, das Speiseeis sofort 
nach dem Portionieren zu servieren, da es bei lange- 
rem Stehen schmilzt und nicht mehr die Qualitat hat, die 
der Gast wunscht. 

In Selbstbedienungsrestaurants wird Speiseeis in 
Eisbechern fast uberhaupt nicht angeboten, da hier 
eine Person zur Verfugung stehen muB, die das Speise- 
eis zu den jeweiligen vom Kunden gewunschten Eisbe- 
cher zusammenstellen muBte. Gerade in 
Selbstbedienungsrestaurants ist jedoch die Personal- 
einsparung eines der Hauptziele. Auch industriell her- 
gestelltes und verpacktes Speiseeis wird von den 
Kunden der Selbstbedienungsrestaurants nicht ange- 
nommen. 

Es ist auf dem Markt bereits ein sog. Softeis ange- 
boten und vertrieben worden, das aus einem flexiblen 
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Behalter in einem Eisautomaten abgegeben wird. Der- 
artiges Eis hat eine verhaltnismaBig weiche Konsistenz 
und verlaRt den Ahnahpaiitnma+ an 
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und wieder zu schlieBenden Duse, von der das Eis in 
5 einen darunter zu stellenden Becher gelangt. Eine sol- 
che Abgabevorrichtung ist zum einen auf die Abgabe 
von Speiseeis weicher Konsistenz beschrankt. Deshalb 
muB ein solches Speiseeis entweder auch bei tieferen 
Temperaturen eine weiche Konsistenz haben oder muB 
10 bei einer zwar gekOhlten, jedoch hoheren Temperatur 
abgegeben werden, da anderenfalls die Abgabevorrich- 
tung nicht funktioniert. AuBerdem sind dies bekannte 
Verfahren und dieses bekannte Abgabegerat aus hygie- 
nischen Grunden bedenklich, weil am Ventil oder einer 
15 ihm nachgeordneten Duse ein Eisrest verbleibt, der bei 
Erwarmung insbesondere nach langeren Zeitintervallen 
verderben kann, wodurch BeeintrSchtigungen der nach- 
sten abzugebenden Eisportion und der Gesundheit des 
Verzehrers nicht ausgeschlossen werden konnen. 

In der WO 93/20712 sind ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zur Abgabe von definierten Portionen von 
Speiseeis oder dgl. beschrieben. Das Speiseeis wird in 
einen Schlauch gefullt, der spulenformig aufgewickelt 
wird und zum Bilden und zum Abgeben der Portionen 
25 von der so gebildeten Spule abgezogen wird. Dabei 
gelangt der gefullte Schlauch zunachst zwischen einem 
Paar Vorquetschrollen und dann zu einem Paar Abquet- 
schrollen, an denen eine Portion innerhalb der 
Schlauchhulle abgequetscht wird. Unmittelbar hinter 
30 den Abquetschrollen sind sich gegenuberliegende 
Trennmesser zum Aufschneiden des Schlauches in 
zwei Schlauchhaiften angeordnet. AuBerdem befinden 
sich zu beiden Seiten der Trennvorrichtung zwei Aufwik- 
kelspulen zum Aufwickeln der getrennten Schlauchhaif- 
35 ten. Bei der Anordnung gemaB Fig. 10 gelangt der 
Schlauch in eine von oben nach unten gerichteten 
Bewegung zu den Abquetschrollen, wobei durch das 
Spreizen der seitlich abgezogenen Schlauchhaiften die 
abgequetschte Portion vom Schlauch getrennt wird und 
40 in einen darunter gestellten Eisbecher failt. Dies 
bekannte Verfahren und diese bekannte Vorrichtung 
sind ebenfalls auf die Abgabe eines Speiseeises 
beschrankt, das von einer im Schlauch leicht verform- 
baren Konsistenz ist, da anderenfalls ein Trennen der 
45 Portionen im Schlauch nicht mGglich ist. AuBerdem ist 
es schwierig, besondere Formen der Portionen, insbe- 
sonderen Kugeln, herzustellen. Ein weiterer Nachteii 
besteht darin, daB eine Beruhrung der Messer der 
Trennvorrichtung mit dem Speiseeis nicht verhindert 
so werden kann und deshalb auch bei diesen bekannten 
MaBnahmen Speiseeisreste an den Abgabeteilen der 
Abgabevorrichtung verbleiben konnen, die nachfol- 
gende Portionen aus den vorgenannten Grunden 
beeintrachtigen kfinnen. 
55 Die vorbeschriebenen Nachteile gelten auch fur ein 
bekanntes Verfahren und eine bekannte Vorrichtung, 
die in der WO 94/05162 beschrieben sind. Bei diesem 
Stand der Technik werden Portionen von Speiseeis am 
Ende eines Schlauches aus flexiblem Material abge- 
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quetscht, durch den Quetsehvorgang in Kugeln geformt 
und gleichzeitig aus dem Schlauchende hinausge- 
druckt, wobei die Resthulle danach abgeschnitten wird. 
Auch bei diesem Stand der Technik kann Resteis an 
Teilen der Quetsch- und der Abschneidevorrichtung 
nicht vermieden werden, wodurch die vorbeschriebe- 
nen Nachteile auch bei diesem Stand der Technik vor- 
gegeben sind. Da auBerdem Eis weicher Konsistenz 
verwendet werden muB, um es uberhaupt durch Quet- 
schen formen zu kOnnen, ist eine zuveriassige Herstel- 
lung der Kugelform mit diesem Verfahren nicht moglich. 

Ein Verfahren nach dem Oberbegriff des beigefug- 
ten Anspruches 1 ist in der US 2,563,278 beschrieben. 
Bei diesem Stand der Technik wird im Bereich einer 
Fullstation eine schlauchformige Verpackungshulle aus 
einer f lachen Verpackungsfolie geformt und gleichzeitig 
Speiseeis portionsweise in die Verpackungshulle einge- 
fuhrt. Hinter jeder Portion werden die beiden aufeinan- 
derliegenden Wande der Verpackungshulle 
aufeinandergepreBt bzw. gequetscht, sodaB die Portio- 
nen dicht verpackt und voneinander getrennt sind. Die 
Verpackung bildet ein girlandenformiges Zwischenpro- 
dukt. In Durchgangsrichtung hinter der soweit beschrie- 
benen Verpackungsvorrichtung wird das bandformige 
Zwischenprodukt mittels einer Schereneinrichtung in 
einzelne nunmehr verpackte Portionen zerschnitten, in 
eine Gefrierkammer gefuhrt und dann in einem Lager- 
und Transportbehalter verpackt. Auch diesem Stand der 
Technik haften die vorbeschriebenen Nachteile an. 

Bei den obenbeschriebenen Vorrichtungen wird 
Speiseeis unter Druck aus Schlauchen abgegeben. 
Deshalb muB das Eis eine Temperatur zwischen -10 bis 
-12°C haben, um genugend viskos zu sein. Die ideale 
Lagertemperatur fur Eis liegt aber bei ca. -18°C, sodaB 
bei hoheren Temperaturen wie -10 °C die mogliche 
Lagerzeit des Eises stark verkurzt wird. 

In der GB 2,139,337 A ist eine Verpackung fur Eis- 
portionen nach dem Oberbegriff des beigefugten 
Anspruches 8, sowie ein Verfahren zum Verpacken der 
Portionen beschrieben. Als Verpackung werden zwei 
plattenformige Verpackungsstucke verwendet, die 
jeweils gegensinnig halbkreisfdrmig ausgebauchte Auf- 
nahmeraume in mehreren, sich parallel zueinander 
streckenden Reihen fur die Eisportionen aufweisen. 
Das Speiseeis wird in pastosem Zustand in die halbku- 
gelformigen Aufnahmeraume eingefullt. Dann werden 
zwei gefullte Verpackungsstucke flach aufeinanderge- 
setzt und in einem Gefrierbad gefroren, wobei die vor- 
geformten Eiskogelhaiften miteinander verbunden 
werden. Dann werden die so gebildeten Verpackungen 
in einem Gefrierschrank gelagert. Zum Off nen der Ver- 
packung sind die beiden Verpackungsplatten voneinan- 
der zu trennen. Fur Einzelportionen konnen die Platten 
zerschnitten werden. Dies bekannte Verfahren ist 
sowohl bei der Herstellung der Verpackung als auch bei 
der Abgabe der Portionen mit einem groBen Handha- 
bungs- und Herstellungsaufwand verbunden, so daB 
die eingangs beschriebenen Handhabungs- und Perso- 
nalprobleme bestehen und eine kostengunstige Her- 



stellung und Abgabe der Portionen nicht moglich ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung der eingangs angegebenen 
Arten so weiterzubilden, daB eine einfache. billig herzu- 

5 stellende, hygienische und zuveriassige Verpackung, 
die auch die Aufnahme vorgeformter Porionen ermog- 
licht, und/oder eineautomatisierte, hygienische und ein- 
fache Abgabe. sowie eine mogfichst lange 
Aufbewahrungszeit der Portionen gewahrieistet ist. 

10 Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der 
Anspruche 1 , 8, 1 1 . 13 Oder 15 gelost. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren nach 
Anspruch 1 werden die Portionen des Lebensmittels in 
Langsabstanden voneinander zwischen zwei getrennte 

75 Verpackungsstreifen aus folienartigem Material einge- 
fuhrt, die danach zur Bildung der bandfCrmigen Verpak- 
kung zusammengefuhrt werden. Hierdurch kann ein 
vorportioniertes Lebensmittel, wie z.B. vorzugsweise 
Speiseeis, sowohl weicher als auch fester Konsistenz 

20 problemlos und wirtschaftlich verpackt werden. Vor- 
zugsweise wird das Lebensmittel bzw. das Speiseeis 
vor dem Verpacken geformt, z.B. in Kugeln. Dadurch 
konnen individuelle Formen fur die Portionen verwirk- 
licht werden, die unabhangig sind von einer gemeinsa- 

25 men Verformung der Verpackung und der Portionen, 
wie es beim Stand der Technik der Fall ist. Es ist bei- 
spielsweise moglich, spezielle Formen fur Kinder herzu- 
stellen. 

Es ist besonders vorteilhaft, ein mit Aufnahmekam- 

30 mern vorgefertigtes Verpackungsmaterial zu verwen- 
den wobei die Portionen in die Aufnahmekammern 
entweder vorgeformt eingefuhrt Oder in den vorgeform- 
ten Aufnahmekammern geformt werden konnen. Dabei 
konnen beide Verpackungsstreifen Aufnahmekammern 

35 aufweisen, Oder nur einer der Verpackungsstreifen. Das 
Verpackungsstreifen konnen in einer bevorzugten Aus- 
fuhrung eine derartige Breite aufweisen, daB die Portio- 
nen des Lebensmittels in mehreren Reihen 
nebeneinander verpackt und erst danach in einzelne 

40 Reihen zerschnitten werden. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren laBt sich kontinu- 
ierlich durchfuhren und zeichnet sich durch Einfachheit 
und eine groBe Leistungsfahigkeit aus, so daB das 
Lebensmittel, insbesondere Speiseeis rationell ver- 

45 packt werden kann. 

Die Erfindung bezieht sich gemaB Anspruch 13 
auch auf ein Verfahren zum Auspacken wenigstens 
einer Portion aus der bandfbrmigen Verpackung. Bei 
diesem Verfahren wird die Verpackung dadurch aufge- 

so rissen, daB zwei langsgeteifte Verpackungsstreifen aus 
folienartigem Material gespreizt werden. Dabei wird die 
jeweilige Portion entweder in vertikal oder schrag nach 
unten gerichteter Zufuhrungsbewegung freigegeben, so 
daB sie vertikal oder in leichter Bogenbewegung auf- 

55 grund der Gravitation selbsttatig in ein EmpfangsgefaB 
failt ohne mit einem Bauteil der Zuf uhrungs- Oder Abga- 
bevorrichtung in Beruhrung zu gelangen. Bei diesem 
Verfahren ist eine hygienische Behandlung und Abgabe 
der Portion gewahrleistet, weil die Portion abgegeben 
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werden kann, ohne mit einem Bauteil des zugehOrigen 
Abgabegerates in Beruhrung zu kommen. 

viiiiiuunyvy^lliuUOII VWIIIUIKUII^CII UUIV/I I 

fuhrung der Verfahren zeichnen sich durch einfache und 
kleine sowie handhabungsfreundlich bedienbare Bau- 
weisen aus, die sich einfach und kostengunstig herstel- 
len lassen und von sicherer Funktion sind. 

Nachfolgend werden die Erfindung und weitere 
durch sie erzielbare Vorteile anhand bevorzugter Aus- 
fuhrungsbeispiele und vereinfachten Zeichnungen 
naher eriautert. Es zeigen 

Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung zum 
Verpacken von Portionen von Speiseeis in 
eine bandformige Verpackung in der Seiten- 
ansicht; 

Fig. 2 eine bandformige Verpackung in der Drauf- 
sicht; 

Fig. 3 eine bandformige Verpackung in abgewan- 
delter Ausgestaltung in der Draufsicht; 

Fig. 4 ein erfindungsgemaBes Abgabegerat fur 
Portionen von Speiseeis in perspektivischer 
Vorderansicht; und 

Fig. 5 das Abgabegerat im vertikalen Schnitt. 

Die Hauptteile der Vorrichtung 1 zum Verpacken 
sind eine Eismaschine 2 (Freezer), der eine Formvor- 
richtung 3 zum Formen von Eisballen 4 zugeordnet ist 
eine Verpackungsstation 5, der die bereits gefrorenen 
Eiskugeln 4 mittels einer die Formvorrichtung 3 mit der 
Verpackungsstation 5 verbindenden Zufuhrungsvorrich- 
tung 6 zugefuhrt werden, eine obere und eine untere 
Vorratsrolle 7, 8 fur einen oberen und einen unteren 
bandformigen Verpackungsstreifen 9, 10 aus folienarti- 
gem Material, vorzugsweise aus einem biegsamen 
Kunststoff, eine der Verpackungsstation 5 in Durch- 
gangsrichtung 12 nachgeordnete Verbindungsvorrich- 
tung 1 3 zum Verbinden der beiden Verpackungsstreifen 
9, 10 zu einer bandformigen Verpackung 14 und eine 
Abgabe- und Lagervorrichtung zum Abgeben und 
Lagern der bandformigen Verpackung 14, die durch 
eine angetriebene Aufwickelrolle Oder durch einen Auf- 
nahmekasten 16 gebildet sein kann. Letzterer kann z. 
B. durch einen Karton gebildet sein, in dem die bandfor- 
mige Verpackung 1 4 z. B. in ubereinander angeordne- 
ten maanderfOrmigen Lagen verpackt und gelagert 
werden kann. Der Aufnahmebehalter 16 Oder die 
gesamte Vorrichtung 1 befindet sich in einem Gefrier- 
schrank 1 7, in dem vorzugsweise mehrere Aufnahme- 
kasten 16 bei Anordnung nebeneinander befullbar und 
lagerbar sind. Diese Aufnahmekasten 16 kOnnen 
gleichzeitig die Versand- und Verkaufskartons sein, die 
in die Verkaufsautomaten eingesetzt werden. 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung kOnnen 
die portionierten und vorzugsweise auch vorgeformten 



Eiskugeln mit einer Temperatur von bis zu -30 °C in die 
Verpackung eingefiihrt werden. Eine Voraussetzung ist, 

HaR cio c+aKil noni irt cinH i im cir»h in Hnn \/A«*rto/«Ln innr. 

streifen nicht noch einmal zu verformen oder zu verkle- 

5 ben. Die dafur erforderliche Temperatur der Verpackung 
und der Eiskugeln liegt bei etwa -18 bis -20 °C. 

Bei der Verbindungsvorrichtung 1 3 kann es sich um 
eine SchweiBvorrichtung mit aneinander abrollenden 
SchweiBradern 13a, 13b Oder SchweiBradpaaren han- 

10 deln, die die beiden Verbindungstreifen 9, 1 0 im Bereich 
ihrer Langsrander bzw. zwischen den Reihen der Por- 
tionen durch langs durchgehende SchweiBnahte oder 
SchweiBlinien 1 8 miteinander verbindet. 

Die Lange einer bandformigen Verpackung 14 ist 

75 durch die Kapazitat des Aufnahmebehaiters 16 oder der 
noch zu beschreibenden Abgabevorrichtung bestimmt. 
Es ist im Rahmen der Erfindung moglich und vorteilhaft, 
an den Enden der bandformigen Verpackung 14 auch 
querverlaufende Verbindungsnahte, insbesondere 

20 SchweiBnahte 19 anzubringen, die sich von der einen 
bis zur anderen SchweiBnaht 18 erstrecken und somit 
einen die Eisbaile 4 aufnehmenden Innenraum dicht 
verschlieBen und somit vor Verunreinigungen schutzen. 
Es ist auch moglich und vorteilhaft, weitere Quer-Ver- 

25 bindungsnahte, insbesondere SchweiBnahte 19 zwi- 
schen Aufnahmeabschnitten anzubringen. Hierdurch 
wird jede darin aufgenommene Eiskugel 4 gegen seine 
Umgebung dicht verschlossen. 

Die Verpackungsstreifen bestehen aus einem foli- 

30 enartigen Material, sind also biegsam. Wenn die Ver- 
packungsstreifen 9, 10 aus einer dunnen, dehnbaren 
oder schrumpfbaren Folie bestehen, konnen die Ver- 
packungsstreifen 9, 10 flache Streifen sein. Es ist 
jedoch vorteilhaft, in gleichen Abstanden a voneinander 

35 in einem oder in beiden Verpackungsstreifen 9, 10 z. B. 
durch Tiefziehen vorgefertigte Aufnahmekammern 11a, 
11b zu ordnen, deren Form und GrdBe an die der Eis- 
portionen, hier Kugeln 4, angepaBt oder etwas groBer 
ist. Im gezeigten Beispiel werden die Eisportionen in 

40 einer Reihe hintereinander in der bandformigen Verpak- 
kung verpackt. Es konnen aber auch mehrere Reihen 
von Eisportionen nebeneinander in der bandformigen 
Verpackung verpackt werden. 

Im Bereich der Verpackungsstation 5 kann in vor- 

45 teilhafter Weise ein die Verbindungsstreifen 9, 10 unter- 
stutzendes und in der Durchgangsrichtung 12 
umlaufendes Transportband 22 vorgesehen sein, in 
dem vorzugsweise Ausnehmungen fur die unteren Auf- 
nahmekammern 11b vorgesehen sind, deren Abmes- 

50 sungen und Abstande an die Abmessungen und 
Abstande der Aufnahmekammern 11b angepaBt sind. 
Es ist vorteilhaft, die Umfangsgeschwindigkeiten der 
SchweiBrader 13a, 13b und die aufgrund des sich 
jeweils verandernden Durchmessers unterschiedliche 

55 Abzugsgeschwindigkeit der Ab- und Aufwickelrolleen 
aneinander anzupassen. Die Vorratsrollen 7, 8 kOnnen 
ggf. leicht gebremst frei drehbar sein. Alle Rollen sind 
austauschbar an nicht dargestellten Lagervorrichtun- 
gen gelagert. 
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Im halb- oder vollautomatischen Verpackungsbe- 
trieb werden die Eiskugeln 4 mittels der Zufuhrungsvor- 
richtung 6 zur Verpackungsstation 5 gefordert und in die 
unteren Aufnahmekammern 11b des diskontinuierlich 
oder vorzugsweise kontinuierlich in die Durchgangsrich- 
tung 12 bewegten unteren Verpackungsstrerfen 10 ein- 
legt. wobei der obere Verpackungsstrerfen 9 mit 
gleicher Geschwindigkeit und in einer solchen Position 
vorbewegt wird, daB die Aufnahmekammern 11a, 11b 
im Bereich der Zusammenfuhrung 23 ubereinander ste- 
hen und bei aufeinanderliegenden Verpackungsstreifen 
9, 10 eine gemeinsame Aufnahmekammer 24 for die 
jeweils aufgenommene Eiskugel 4 bilden. Nachfolgend 
werden im Bereich der Verbindungsvorrichtung 13 die 
langsverlaufenden Verbindungsnahte, hier die 
SchweiBnahte 18 korrtinuerlich mit den SchweiBradern 
13a, 13b angebracht. Sofern dies vorgesehen ist, k6n- 
nen die quer verlaufenden Verbindungsnahte, hier die 
SchweiBnahte 19, diskontinuierlich durch an den 
SchweiBradern 13a, 13b angebrachte quer verlaufende 
obere und untere SchweiBschienen oder SchweiBkan- 
ten 13b. 13c angebracht werden. Das SchweiBen der 
Verpackungsstreifen 9. 10 muB so erfolgen, daB diese 
im Verkaufs- bzw. Abgabeautomat wieder leicht 
getrenrrt und auseinandergezogen werden konnen, 
damit die Eisportionen ohne Probleme herausfallen. 
Alternativ ist auch eine Kaltsiegelbeschichtung zur Ver- 
bindung der Verpackungsstreifen 9, 10 mCglich. Die 
Verbindungsnahte 18, 19 konnen auch durch jeweils 
zwei parallele beabstandete Verbindungsnahte gebildet 
sein. Das ist von Vorteil, wenn die Verpackung nachfol- 
gend in Einzelportionen aufgeteilt werden soli, da in die- 
sem Fall die Verpackung lediglich zwischen den zwei 
parallelen beabstandeten Verbindungsnahten zer- 
schnitten bzw. getrennt werden muB. 

Um eine ggf. stattfindende Warmeleitung auf die 
Aufnahmekammer 11a, 11b und auf die Kugeln 4 zu 
verhindern oder zu verringern ist es vorteilhaft, die 
SchweiBnahte 18, 19 in einem Langs- bzw. Querab- 
stand b, c von den Aufnahmekammern 1 la, lib oder - 
falls vorgeformte Aufnahmekammern fehlen - von den 
Kugeln 4 bzw. Portionen anzubringen. 

Sofern mehrere Sorten oder Geschmacksrichtun- 
gen des Speiseeises verpackt werden sollen, ist die 
Eismaschine 2 mit entsprechend anderen Eiszutaten zu 
versorgen oder es konnen auch mehrere Eismaschinen 
2 fur unterschiedliche Eissorten und gegebenenfalls 
auch mehrere Verpackungsvorrichtungen 1 vorgesehen 
sein. 

Die Aufnahmebehaiter 16 sind zugleich Transport- 
behalter, die bei Bedarf in Transportfahrzeugen mit tief- 
gekuhltem Frachtraum zu vorhandenen Abgabegeraten 
30 transportiert werden. die am Verbraucherort aufge- 
stellt sind. z. B. eine Gaststatte. 

Das Abgabegerat 30 weist ein quaderfCrmiges 
Gehause 30a auf, in dem eine Gefrierkammer 32 ange- 
ordnet ist, in der durch eine verschlieBbare Beschik- 
kungs6ffnung 30b wenigstens ein, vorzugsweise 
mehrere Aufnahmebehaiter 16, insbesondere im unte- 



ren Bereich der Gefrierkammer 32 einstellbar sind. 
Hierbei kann es sich um Aufnahmebehaiter 16 handeln, 
die eine bandformige Verpackung 14 mit gleichem oder 
unterschiedlichem Speiseeis, insbesondere unter- 

s schiedlichen Geschmacksrichtungen, entharten. Insbe- 
sondere im zuletzt genannten Fall sind die Mehrzahl 
Aufnahmebehaiter 16 in einer parallel zur Bedienungs- 
seite 33 des Abgabegerates 30 verlaufenden Reihe 
angeordnet Die Beschickungsoffnung 30b ist hier der 

10 Einfachheit halber an der Vorderseite des Agabebera- 
tes 30 dargestellt. Vorzugsweise befindet sie sich 
jedoch auf der Ruckseite, sodaB die Beschickung des 
Abgabegerates mit neuen Aufnahmebehaitern von hin- 
ten erfolgt. Das Abgabegerat ist vorzugsweise vollstan- 

15 dig thermisch isoliert. 

Vorzugsweise oberhalb des oder der Aufnahmebe- 
haiter 16 ist jeweils eine Zufuhrungsvorrichtung 34 fur 
eine zugehorige bandformige Verpackung 14 angeord- 
net, die die bandfdrmige Verpackung 14 in den Bereich 

20 oberhalb einer nach unten ausmundenden, zugehori- 
gen Abgabeoffnung 35 befordert, die vorzugsweise 
durch ein VerschluBelement, hier ein horizontal ver- 
schiebbarer Schieber 36 zu dffnen und zu schlieBen ist. 
Bei der vorliegenden Ausgestattung befindet sich 

25 die Abgabeoffnung 35 im oberen Bereich des Gehau- 
ses 30a an dessen Vorderseite. namlich an der Bedie- 
nungsseite 33. Vorzugsweise ist unterhalb der 
Abgabeoffnung 35 ein Stellplatz 37 fur einen Eisbecher 

38 vorgesehen, der bei der vorliegenden Ausgestaltung 
30 im Bereich einer frontseitigen Ausnehmung 39 mit 

einem horizontalen Boden 39a angeordnet ist. In der 
vorzugsweise ebenfalls horizontalen, die Ausnehmung 

39 ubertragenden Deckenwand 41 des Gehauses 30a 
ist die zugehorige Abgabeoffnung 35 angeordnet. Wie 

35 aus Fig. 3 zu entnehmen ist, ist der Schieber 36 zwi- 
schen einer in das Gehause eingeschobenen Freigabe- 
stellung und einer ausgeschobenen, die 
Abgabebffnung 35 verschlieBenden SchlieBstellung 
durch einen nur andeutungsweise dargestellten Antrieb 

40 43 verschiebbar. 

Die Zufuhrungsvorrichtung 34 weist zwei Transport- 
rader 45a. 45b auf, die oberhalb der Abgabeoffnung 35 
in der Gefrierkammer 32 einander gegeniaufig drehbar 
gelagert und durch eine nicht dargestellten Drehantrieb 

45 jeweils mit gleicher Umfangsgeschwindigkeit antreibbar 
sind. Die Transportrader 45a, 45b sind an ihren 
Urrrfangsflachen durch Formvorsprunge und Formaus- 
nehmungen so an die AuBerrfiachen der Verbindungs- 
streifen 9, 10 angepaBt, daB sie im Sinne von 

so Zahnradern formschlussig zwischen die Aufnahmekam- 
mern 1 1 a. 1 1 b greifen und die bandformige Verpackung 
14 zwischen sich nach unten vorbewegen konnen. Die 
Bewegungsrichtung kann vertikal oder schrag nach 
unten sein, wie es Fig. 4 zeigt. Vor den Transportradern 

55 45a. 45b. von denen wenigstens eines antreibbar ist. ist 
in einem vorzugsweise nach hinten gerichteten Abstand 
ein Hilfstrarsportrad 47 um eine parallele Drehachse frei 
drehbar gelagert, das an seinem Umfang gleiche oder 
ahnliche Formvorsprunge und Formausnehmungen 46 
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aufweisen kann. Bei einer axialen Betrachtung sind zu 
beiden Seiten der jeweiligen Zufuhrungsebene E1, E2, 
E3 jeweils zwei Aufwlcke!ro!!en 48 urn slch parallel 
erstreckende Drehachsen drehbar gelagert, die ent- 
sprechende Formausnehrnungen 46 aufweisen und 
jeweils Oder durch einen gemeinsamen Antrieb im 
Sinne der FOrderrichtung 40 einander entgegengesetzt 
antreibbar sind und mit einer Befestigungseinrichtung 
zum Befestigen eines zugehorigen Verbindungsstrei- 
fens 9, 10 ausgerustet sind. Die Transportrollen 45a, 
45b, die Hilfsrolle 47 und die Aufwickelrollen 48 sind in 
der jeweiligen sich rechtwinklig zur Bedienungsseite 33 
erstreckenden Zufuhrungsebene E1, E2, E3 Ober einen 
zugehdrigen Aufnahmebehaiter 16 angeordnet, von 
dem eine zugehdrige bandformige Verpackung 14 nach 
oben und nach vorne in den Bereich oberhalb der Abga- 
beoffnung 35 transportiert werden kann. Eine solche 
Anordnung ermoglicht in platzsparender Bauweise 
mehrere Abgabevorrichtungen 31a, 31b, 31c nebenein- 
ander im Gehause 30a, mitdenen wahlweise Eis unter- 
schiedlichen Geschrnacks Oder unterschiedlicher Sorte 
zur zugehorigen Abgabeoffnung 35 forderbar ist. 

Dem Abgabegerat 30 ist eine elektromechanische 
Steuereinrichtung zugeordnet, die es ermoglicht, ein 
oder mehrere Portionen eines wahlweisen Speiseeises 
unterhalb der Abgabedffnung 35 in Empfang zu neh- 
men. Dabei kann der Steuereinrichtung eine nicht dar- 
gestellte Munzvorrichtung so zugeordnet sein, daB eine 
Einschaltung einer Abgabevorrichtung 31 nur nach Ein- 
wurf einer entsprechenden Munze oder Chips moglich 
ist. Des weiteren kann eine Wahleinrichtung 51 vorge- 
sehen sein, mit der die Anzahl der gewunschten Portio- 
nen bestimmbar ist. Zur Einleitung einer Abgabe kann 
ein Betatigungselement 52 vorgesehen sein, das die 
Steuereinrichtung zur Abgabe einer oder mehrerer Eis- 
portionen, hier Eiskugeln 4, betatigt. 

Zur Funktionsvorbereitung der Abgabeeinrichtung 
A ist bzw. sind die bandformigen Verpackungen 14 uber 
das Hilfstransportrad 47 zu legen und mit einer ersten 
gemeinsamen Aufnahmekammer 11 so zwischen die 
Transportrader 45a, 45b einzufuhren, daB ein weiteres 
Vorziehen durch letztere gesichert ist, wobei vorher die 
vorragenden Verbindungsstreifen 9, 10 voneinander zu 
trennen und mit den zugehfirigen Aufwickelrollen 48 zu 
verbinden sind. Bei einer Einschaltung der zugehorigen 
Abgabevorrichtung 31 werden die beiden Aufwickelrol- 
len 48 und die Transportrader 45a, 45d urn eine Weg- 
strecke angetrieben, die der vorgewahlten Anzahl 
Eiskugeln 4 entspricht. Dabei werden die Verpackungs- 
bander oder -streifen 9, 1 0 an der Ablaufseite der Trans- 
portrader 45a, 45b kontinuierlich aufgerissen und die 
gewahlte Anzahl der Aufnahmekammern 1 1 nacheinan- 
der geoffnet. Gleichzeitig wird die Abgabedffnung 35 
durch Verschieben des Schiebers 36 freigegeben. 
Dabei failt jeweils die zugehdrige Eiskugel 4 aufgrund 
der Schwerkraft durch die Abgabedffnung 35 in den vor- 
her darunter gestellten Eisbecher 38, ohne ein Bauteil 
des Abgabegerates 30 zu beruhren, was aus hygieni- 
schen Grunden erwunscht ist. 



Das AufreiBen erfogt vorzugsweise an Schwa- 
chungslinien an der Verpackung 14, die insbesondere 

in Hor Toili inrtCDhono Hor Ai rfnahmai/rtmmAr n« nk 

verlaufen und durch die Verbindungsnathe 18, 19 gebil- 
5 det sein kdnnen. 

Sofern keine Querverbindungsnahte vorhanden 
sind, werden die Verpackungsstreifen 9, 10 nur soweit 
aufgerissen, daB zum einen die gewunschte Eiskugel 4 
herausfailt. Die nachste Aufnahmekammer 11 jedoch 

io soweit wie mdglich geschlossen bleibt, urn die darin 
bef indliche Eiskugel 4 nicht nur am Herausfallen zu hin- 
dern, sondern auch zu schutzen. 

Sofern die bandformige Verpackung 14 mit Quer- 
verbindungsnahten 19 versehen Ist, ist es vorteilhaft, 

is die Anordnung so zu treffen, daB in der Offenstellung 
einer zugehorigen Aufnahmekammer 24 bzw. in der 
Stellung, in der die Transportrader 45a, 45b nach einer 
Abgabebewegung stehen bleiben, die nachste Quer- 
Verbindungsnaht 19 geschlossen bleibt. Hierdurch ist 

20 ein optimaler Schutz fur die nachste Aufnahmekammer 
24 gewahrleistet. Dies kann durch eine entsprechende 
Bemessung der Abstande a der Aufnahmekammern 
11a, 11b von den Quer-Verbindungsnahten 19 unter 
Berucksichtigung der Abmessungen der Transportrader 

25 45a, 45b in einfacher Weise erreicht werden. 

Nach Abgabe der Eiskugeln 4 wird die Abgabeoff- 
nung 35 selbsttatig wieder verschlossen. Der die Abga- 
beoffnung 35 verschlieBende Schieber ist vorzugsweise 
thermisch isoliert ausgefuhrt, sodaB das gesamte 

30 Innere des Abgabegerates wie eine Tiefkuhlschrank 
isoliert ist. Die Temperatur im Inneren des Abgabegera- 
tes und insbesondere in der Gefrierkammer liegt vor- 
zugsweise bei etwa -18 bis -20 °C. 

Es ist vorteilhaft, dem Abgabegerat 30 eine weitere 

35 Abgabestelle 53 zur Abgabe eines Eis-Zusatzmittels, z. 
B. Sahne zuzuordnen, die bei der vorliegenden Ausge- 
staltung neben den vorhandenen Abgabevorrichtungen 
31 angeordnet ist, wobei die Abgabeoffnung 54 fur das 
Zusatzmittel in entsprechender Position neben der oder 

40 den Abgabeoffnungen 35 in der Deckenwand 41 ange- 
ordnet ist. Zu dieser Abgabedffnung 54 fuhrt eine 
Zufuhrungsleitung 55 fur das Zusatzmittel von einem 
nicht dargestellten, vorzugsweise ebenfalls in der 
Gefrierkammer 32 angeordneten Vorratsbehaiter. Die 

45 Abgabe des Zusatzmittels kann in entsprechender 
Weise durch Betatigung eines Betatigungselements 56 
durch die vorhandene Steuereinrichtung gesteuert wer- 
den. Das Zusatzmittel kann aberauch, z.B. im Fall einer 
CocktailsoBe o. dgl., in einem separaten Behaiter hinter 

so oder unter dem Abgabegerat angeordnet sein und mit- 
tels einer Pumpe dosiert werden. 

Patentanspruche 

55 1. Verfahren zum Verpacken von tiefgekuhltem 
Lebensmittel, insbesondere Speiseeis, in eine 
bandformige Verpackung (14), bei dem das 
Lebensmittel erst portioniert und dann die Portio- 
nen in einer Reihe hintereinander mit der bandfdr- 
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migen Verpackung (14) zusammengefuhrt und von 
dieser umhullt werden, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB die Portionen des Lebensmittels in Langsab- 
standen voneinander zwischen zwei getrennte Ver- 5 
packungsstreifen (9, 10) aus folienartigem Material 
eingefuhrt werden, die danach zur Bildung der 
bandformigen Verpackung (14) zusammengefuhrt 
werden. 

10 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

da(3 die Portionen des Lebensmittels in Aufnahme- 
kammern eingefuhrt werden, die in einem der bei- 
den Verpackungsstreifen (9 bzw. 10) in gleichen 15 
Abstanden (a) hintereinanderliegend angeordnet 
sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 20 

daB beide Verpackungsstreifen (9, 10) Jewells glei- 
che Abstande (a) voneinander aufweisende Auf- 
nahmekammerhalften (11a, 11b) enthalten, wobei 
die Verpackungsstreifen (9, 10) dergestalt zusam- 
mengefuhrt werden, daB die Aufnahmekammer- 25 
haiften sich jeweils paarweise gegenuberliegen 
und daB die Portionen des Lebensmittels in eine 
oder in beide Aufnahmekammerhalften (11a. 11b) 
eingefuhrt werden. 

30 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Portionen des Lebensmittels in mehreren 
Reihen nebeneinanderliegend zwischen die Ver- 35 
packungsstreifen (9, 10) eingefuhrt werden. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 40 

daB das Lebensmitte! vor dem Einfuhren in die 
bandformige Verpackung (14) beim oder nach dem 
Portionieren vorgeformt wird, vorzugsweise als 
Kugel (4). 

45 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verpackungsstreifen (9, 10) nach dem 
Zusammenfuhren in ihren Randbereichen und/oder so 
zwischen den Reihen in Langsrichtung durch Ver- 
bindungsnahte (18) miteinander verbunden wer- 
den, die jeweils einen Abstand von den Portionen 
aufweisen. 



55 



7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verpackungsstreifen (9, 10) nach dem 



Zusammenfuhren an ihren Enden und/oder zwi- 
schen den Portionen durch quer verlaufende Ver- 
bindungsnahte (19) miteinander verbunden 
werden. 

8. Bandformige Verpackung (14) fur Portionen von 
tiefgekuhltem Lebensmittel insbesondere Speise- 
eis, bestehend aus zwei aneinanderliegenden Ver- 
packungsteilen (9, 10), zwischen denen die 
Portionen in einer oder mehreren Reihen in Langs- 
abstanden hintereinander angeordnet sind. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verpackungsteile (9, 10) aus einem folien- 
artigen Material bestehen und in ihren Randberei- 
chen und/oder zwischen den Reihen in 
Langsrichtung durch Verbindungsnahte (18) mitein- 
ander verbunden sind, die jeweils einen Abstand 
von den Portionen aufweisen. 

9. Bandformige Verpackung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verpackungsteile (9, 10) an den Enden der 
Verpackung jeweils durch eine quer verlaufende 
Verbindungsnaht (19) und/oder durch zwischen 
den Portionen in einem Langsabstand davon ver- 
laufende Querverbindungsnahte (19) miteinander 
verbunden sind. 

10. Bandformige Verpackung nach Anspruch 8 Oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB eines der beiden Verpackungsteile (9 bzw. 10) 
Aufnahmekammern fur die Portionen aufweist oder 
daB beide Verpackungsteile (9, 10) einander 
gegenuberliegende Aufnahmekammerhalften (11a, 
11b) fur die Portionen aufweisen. 

11. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
einem der Anspruche 1 bis 7 oder zur Herstellung 
einer bandformigen Verpackung nach einem der 
Anspruche 8 bis 10, 

gekennzeichnet durch 

eine Tlefku hi vorrichtung (2) zum Tiefkuhlen und 
Portionieren eines Lebensmittels, eine erste Zufuh- 
rungseinrichtung (7, 8) zum Zufuhren zweier 
getrennter Verpackungsstreifen (9, 10) aus folienar- 
tigem Material zu einer Verpackungsstation (5), 
eine zweite Zufuhrungsvorrichtung (6) zum Zufuh- 
ren der Portionen des Lebensmittels zwischen die 
Verpackungsstreifen (9, 10) bei Oder vor der Ver- 
packungsstation (5), in der die Verpackungsstreifen 
(9, 10) unter Umhullung der Portionen zusammen- 
gefuhrt werden, und 

eine Verbindungsvorrichtung (13) zum Verbinden 
der Verpackungsstreifen (9. 10) durch Verbin- 
dungsnahte (18) in den Randbereichen in Langs- 
richtung und/oder durch Quernahte an den Enden 
und/oder durch zwischen den Portionen in Langs- 
abstanden (c) davon verlaufende Quernahte (19). 
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12. Vorrichtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, 

UaU UCI ■ ICIIMII II VUI I iv>i IIUI iy \t-/ wtd W4\^i • wivawi » wi 

richtung (6) eine Vorrichtung zum Formen der Por- 
tionen zugeordnet isi 5 



13. Verfahren zum Auspacken von Portionen von tief- 
gekuhltem Lebensmittel, insbesondere Speiseeis, 
aus einer bandformigen Verpackung (14) nach 
einem der Anspruche 8 bis 10, io 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die bandfOrmige Verpackung (14) in eine 
Trennvorrichtung (45a, 45b) eingezogen wird, in der 
die beiden Verpackungsteile (9, 10) aus folienarti- 
gem Material durch AufreiBen voneinander 15 
getrennt und separat abgefuhrt werden, wobei 
wenigstens eine Portion vollstandig freigegeben 
und an einen Abnehmer (38) abgegeben wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, 20 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Verpackungsteile (9, 10) an SchwSchungs- 
linien, insbesondere bei an der Verpackung ange- 
brachten Verbindungsnahten (18, 19) aufgerissen 
werden. 25 



15. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 13 oder 14, mit 



einem eine Gefrierkammer (32) umgebenden 30 
Gehause (30a) mit eigener Lagerstelle fur 
einen Vorrat der bandformigen Verpackung 
(14), insbesondere in seinem unteren Bereich, 
wenigstens einem Stellplatz (37) fur ein GefSB 
(38) zur Aufnahme wenigstens einer Portion 35 
(4). 

einer Abgabeoffnung (35) oberhalb des Stell- 
piatzes (37), 

zwei Transportradern (45a. 45b) zum Zufuhren 
der bandformigen Verpackung (14) zu einer 40 
Ober der AbgabeGffnung (35) angeordneten 
Stelle 

und zwei zu beiden Seiten der Rader (45a, 
45b) gelagerten, angetriebenen Aufwickelrol- 
len (46) zum Aufwickeln von zwei sich an der 45 
Ablaufseite der Rader (45ab, 45b) trennenden 
Verpackungsteilen (9, 10). 



16. Vorrichtung nach Anspruch 15, 

dadurch gekennzeichnet, so 
daB sie mehrere, nebeneinander angeordnete 
Abgabevorrichtungen (31a, 31b, 31c) fur urrter- 
schiedliche Sorten des Lebensmittels aufweist. 



55 



8 

: <£P 0749896A2_I_> 




<EP ___0749896A2 I > 



9 




10 



BNSDOCID: <EP_„ 0749896A2 l„> 



(19) 



J 



(12) 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Off ice europeen des brevets (11) EP 0 749 896 A3 

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 



(88) Ver6fferrtlichungstag A3: 

05.02.1997 Patentblatt 1997/06 

(43) Verdfferrtlichungstag A2: 

27.12.1996 Patentblatt 1996/52 

(21) Anmeldenummer: 96110062.5 

(22) Anmeldetag: 21.06.1996 



(51) int. CI. 6 : B65B9/04, B65B 69/00 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 


(72) Erfinder: Beer, Richard 


AT BE CH DE DK ES Fl FR GB GR IE IT LI LU MC 


90451 Nurnberg (DE) 


NL PT SE 






(74) Vertreter: Korber, Wolfhart, Dr. rer.nat. et al 


(30) Prioritat: 22.06.1995 DE 19522639 


Patentanwatte 




Mitscherlich & Partner, 


(71) Anmelder: Scholler Lebensmittel GmbH & Co. 


Sonnenstrasse 33 


KG 


80331 Munchen (DE) 


D-90419Nurnberg (DE) 





(54) Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken und/oder Auspacken von Portionen eines 
tiefgekuhlten Lebensmittels 

(57) Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein 
Verfahren zum Verpacken von tiefgekuhltem Lebens- 
mittel, insbesondere Speiseeis, in eine bandformige 
Verpackung (14), bei dem das Lebensmittel erst portio- 
niert und dann die Portionen in einer Reihe hintereinan- 
der mit der bandformigen Verpackung (14) 
zusammengefuhrt und von dieser umhullt werden, 
wobei die Portionen des Lebensmittels in L&ngsabstan- 
den voneinander zwischen zwei getrennte Verpak- 
kungsstreifen (9, 10) aus folienartigem Material 
eingefuhrt werden. die danach zur Bildung der bandfor- 
migen Verpackung (14) zusammengefuhrt werden. Die 
vorliegende Erfindung umfaBt weiterhin eine Vorrich- 
tung zum Durchfuhren des Verfahrens. sowie die band- 
formige Verpackung selber. AuGerdem betrifft die 
vorliegende Erfindung ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Auspacken von Portionen von tiefgekuhltem 
Lebensmittel. 
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europaische Recnerchenbericht wurde fUr die ersten zehn sowie fOr jene Patentansprache eratelit fOr die 
Anspruchsgebuhren entrichtet wurden. 

namlich Patentanspruche: 

Keine der Anspruchsgebdhren wurde innerhalb der vorgeschriebenen Frist entrichtet. Der vortiegende euro- 
paische Recherchenbericht wurde fUr die ersten zehn Patentansp ruche eratelit. 



y\ MANGELNDE EINHEITLICHKEIT PER ERFINPUNG 



Nach Auttass'ing der Rechcrchenabteilung entspricht die vorliegende europaische Patentanmeldung nicht den Anforde 
rungen an die Einheitlichkeit der Erf indung: sie enthfilt mehrere Erfindungen Oder Gruppen von Ertindungen. 

namlich: 



□ 
□ 



Alie weiteren Recherchengebiihren wurden innernalb def gesetzten Frist entricntet. Der voriiegende euro- 
paische Recnerchenbericht wurde fUr alie Patentanspruche erstelit. 

Nur em Tail der weiteren Recherehengebdhren wurde innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vorliegende 
europaische Recherchenoericht wurde tUr die Teile der Anmeloung erstem. die sich auf Ertindungen beziehen. 
fur die Recherchengebiihren entrichtet worden sind. 

namticn Patentansprdche: 

Keine der weiteren Recherehengebdhren wurde Innerhalb der gesetzten Frist entrichtet. Der vortiegende euro- 
paische Recherchenbericht wurde fdr die Teile der Anmeldung ersteilt. die sich auf die zuerst in den Patent- 
ansprucnen erwannte Erfindung beziehen. 

namiicn Patentansprucne* i~~ ^ ^ 
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MANGELNDE EiNHEITLICHKEIT DER ERFINDUNG 



Nach Auffassung der Recherchenabteilung entspricht die vorliegende europaische 
Patentanmeldung nicht den Anforderungen an die Einheitlichkeit der Erfindung; sie enthalt 
mehrere Erfindungen Oder Gruppen von Erfindungen, namlich 



1. Anspruche 1-12 Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken von 

tiefgekuhlten Lebensmitteln sowie so erhaltene 
Verpackung. 

2. Anspruche 13-16 Verfahren und Vorrichtung zum Auspacken von Portionen 

tiefgekuhlter Lebensmittel. 



Die zwei erwahnten Anspruchsgruppen beziehen sich auf verschiedene Gegenstande, die 
offensichtlich keine gemeinsamen lechnischen Merkmale haben und deswegen als 
gesonderte Erfindungen zu betrachten sind (NICHT-EINHEITLICHKEIT A PRIORI). 
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